NATE|] NATE - marketing, a.s. Chotébor
CHOTEBOR BALICi A MANIPULACNI TECHNIKA + KEG LINKY

POUZITI

- myti bézné znedisténych KEG suddi
a nasledné jejich plnéni alkoholickymi
i nealkoholickymi napoji

HLAVNi CASTISTROJU TVORI

myci stanice (pocet dle pozadovaného
vykonu)

stanice pro vydrz myciho prostredku
plnici stanice

ventilové bloky pro kazdou aktivni
pozici

pritlak sudu (nad kazdou aktivni pozici)
transport sud

propojovaci deska

prutokomeér

elektricky rozvadéc

ovladaci panel
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NM KEG 30 .
Zamecky pivovar Breclav s.r.o., Bfeclay, CR

Stroje rady NM KEG jsou plné
automatické a jsou vyrabény
v celonerezovém provedeni.

myci hlavy

pritlak sudu
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VYKONOVY ROZSAH

Typ Vykon Provedeni stroje

NM KEG 15 15 poloautomat

NM KEG 30 30 sudd za hodinu

NM KEG 60 60 automat
NM KEG 120 120

VYBRANE REFERENCE
- Templarské sklepy Cejkovice, CR
Starocesky pivovarek, s.r.o., Dobruska, CR NM KEG 15

NM KEG 30
- Starocesky pivovarek, s.r.o., Dobruska, CR
NM KEG 30

“Berk Brewery”, Ashgabad, Turkmenistan
NM KEG 60

- DE CJSC “Obolon” “Krasylivske”, Krasyliv, Ukrajina

, , v - . S NM KEG 60
Cely proces myti a plneni KEG sudu je plné automaticky a jeho

funkénost je ovérfovana vyhodnocenim dat kontrolniho zafizeni - Pivovar Chotébor s.r.o., Chotébor, CR
DataKeg. NM KEG 60

POPIS FUNKCE

cely proces myti a plnéni je rizen pomoci programovatelného ridiciho systému typu SIEMENS SIMATIC S7, ktery je umistén
v nerezovém rozvadéci

myti probiha v nékolika krocich:
1) vytlaceni zbytku starého napoje ze sudu na kanal
2) pulsujici vystrik michané vody
3) pulsujici vystrik myciho prostredku
4) pulsujici vystrik horké vody azZ do nulové vodivosti
5) sterilizace parou
6) profuk sudu a nasledné tlakovani Co2
+ plnéni sudu probiha pomoci cejchovaného a kalibrovaného pritokoméru a je rozdéleno do nékolika fazi

« velky ddraz je vénovan sterilité tohoto procesu, a to sterilizaci plnici hlavy parou pred a po kazdém naplnéném sudu
7) myti armatury naplnéného sudu horkou vodou
8) ostrik armatury naplnéného sudu dezinfekcnim prostredkem
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